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ARLMA®- Spindeleinheiten

Préazisionseinheiten mit Servomotor-Antrieben (Direktantrieben)

ARLA&Spindeleinheitensind robuste und produktive Einheiten mit héchster Steifigkeit fur folgende-Bea
beitungen: Bohren, Gewinden, Fasen, Planen, fefseh, Uberdrehen, Frasen, Zeeten, Entgraten,n-

nen und AuB3enbearbeitungen (Endenbearbeitungen). Als Werkzeugschnittstellen stehemit 8&rdro-

RBerter Werkzeuganlageflache) und optionalje nach Modell¢ auch Plandrehkopfe zur Verfliigung. Alle
Einheiten werden lber Sperrluft gegen Verschmutzungen, Spane oder Kihlmittel abgedichtet. Die Einhe
ten DAwerden Uber einen angeflanschten Servomotor direkt angetrieben. Die MoD&lgnit manudler

oder alternativ automatischer Werkzeugspannungnit integrierten wassergekihlten Motorspindeln sind
besonders drehromentstark, bauen kompakt und sind auch mit innerer Kihimittelzufiihrung erhaltlich

¢ DirektAntriebskonzepbhne Riemerzur Vermeidung von Schwingungen
dzy R CSNIiA3dzy3adzyISyl dzA 31 SAGSY Teeri® NI A SE @

e SpindelRundlaufgenauigkeit < 2 um;
Einbau der Einheit: horizontal, vertikal

e Prazisionsspindellagerungémfach) SperrluftAbdichtung; MotorspindeDBwassergekihlt
e MotorspindelDBmit innerer Kuhimittelzufiihrung (opt.)

o HSKWerkzeugaufnahmeDA DB); vergroRerte Werkzeuganlageflache;
DXDXD-Modelle mit integrierte Plandreteinrichtung; Schnittstellen fir diverse Werkzeughalter

e Optionen: Schutzvorrichtungenp&eschutz, CNSteuerungSIEMENS, BOSCH, FANUC)
e Sonderausfuhrungen (wie z.B. h6here Drehzahlen bzw. héhere Drehmomente) auf Anfrage

¢ Anwendungen: Sonderwerkzeugmaschinenbau, Automobilindustrie, Flugzeugbau, Endenbear
beitungen, Integration indrtigungslinien, einfacher Anbau an existierenden Maschinen

Modell DA

Antriebskonzept:

Motorleistung (max.):
Spindeldrehmoment:
Werkzeugaufnahme:

Direkt-Servoantrieb

4 X 44 KW (max. 5.000 1/min)
20 X OMNm (maximal)
HSK-B 50, 63, 80

vielseitige Awendungen mit voreingestellten Werkzeugen; Universaleinl
manuelle Werkzeugspannung
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Antriebskonzept:

Motorleistung (max.):
Spindeldrehmoment:
Werkzeugafnahme:

Motorspindel
(wassergekihlt)

21 X 29 kW (max. 4.000 1/min)
50 X 375 Nm (maximal)
HSK-A/B 63, 80, 100

besonders prazise, steife und platzsparende Bauweise mit Kihimittelbr:
(Option)und innerer Kihimittelzufiihrung (Option); manuelle Werkzeug
spannung inBtandardModell DB; automatische Werkzeugspannung im
Modell DB+; vieleitige Anwendungemusbohren, Ausdrehen, Gewinden
von Rohren und HohlwellgRrasen usw.
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ARLA®-Spindeleinheit DX Drehmoment- und Leistungskurven fiir den optimalen Betrieb

Eine Besonderheit stellt diBaureihneDX mit Plandrefeinrichtung dar. Diese innovativen ARRSpindel
einheiten @uch mit Motorspindel) haben stadardmafig einen Plandrehkopf integriert (je nach
Kundenwunsch mitEinfachschieberbzw. Doppelschieberund mit Unwuchtausgleichfiir hdhere
Drehzahlen). Das Planschiebersystem ermdglicht Bearbeitungen (Endenbearbeitungen) am ruhenden
Werkstiick, die sonst muauf Drehmaschinen mdoglich waren. Aufgrund des innovativen und flexiblen
ARLAEndenbearbeitungskonzeptes mit rotierenden Werkzeugen und feststehendem Werkstick sind
jedoch weitaus bessere, prazisere und produktivere Bearbeitungslésungen gerade auchieintleFa
simultanen zweiseitigen Bearbeitung realisierbar.

Modelle DX/DXD

Antriebskonzept: Motorspindel (wassergekuhlt)
mit Plandreheinrichtung

Motorleistung (max.): HM X Hd 12 OYIE® ndnnn MKYAYD
Spindeldrehmoment: pn X oTp bY O6YFEAYI O
PlandrehkopfGroRe: 100, 125, 160, 230, 250, 320, 340, 400

Planschieberkonzept mit horizontal verschiebbarer Schubsi@xj@der Differenzialntrieb (DXD) zur Realisierung deadialen
CN@gesteuerterSchneidenvorschubs; erzielbare Genauigkeiten: IT 7
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Typische Anwendungsbeispiele Bid-Einheiten:
. 2KNBy: ttlhySys claSysz £ 7 At

Typische Anwendungsbeispiele Bi-Einheiten:
%SYUNRSNBYS DSGAYRSO2KNBYI . 2KNBys> tflySys ClaSyz:

Typische Anwendungsbeispiele BiEinheiten:
BIKNBY X tflySy>s ClLaSys {OKgSAUGYlI KiP2NDSNBAldzy3Is bdz

CNGBearbeitungen von Konturen, Abséatzen, Einstichen, Nuten, Fasen, Kegeln (auch kegelige Gewinde);nije nach A
forderung: Bearbeitung mit einem einzigen mehrschneidigen Kombimatierkzeug fudie Vor- (Schrupp) und Fe-
tigbearbeitungen (bis hin zur Prézisionsbearbeitung) am ruhenden Werkstick.




