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ARLA® - Spindeleinheiten 
 

Präzisionseinheiten mit Servomotor-Antrieben (Direktantrieben) 
 
ARLA®-Spindeleinheiten sind robuste und produktive Einheiten mit höchster Steifigkeit für folgende Bear-
beitungen: Bohren, Gewinden, Fasen, Planen, Ausdrehen, Überdrehen, Fräsen, Zentrieren, Entgraten, In-
nen- und Außenbearbeitungen (Endenbearbeitungen). Als Werkzeugschnittstellen stehen HSK (mit vergrö-
ßerter Werkzeuganlagefläche) und optional ς je nach Modell ς auch Plandrehköpfe zur Verfügung. Alle 
Einheiten werden über Sperrluft gegen Verschmutzungen, Späne oder Kühlmittel abgedichtet. Die Einhei-
ten DA werden über einen angeflanschten Servomotor direkt angetrieben. Die Modelle DB (mit manueller 
oder alternativ automatischer Werkzeugspannung) mit integrierten wassergekühlten Motorspindeln sind 
besonders drehmomentstark, bauen kompakt und sind auch mit innerer Kühlmittelzuführung erhältlich. 
 

  Direkt-Antriebskonzept ohne Riemen zur Vermeidung von Schwingungen  

 ǳƴŘ CŜǊǘƛƎǳƴƎǎǳƴƎŜƴŀǳƛƎƪŜƛǘŜƴΤ 9ǊȊƛŜƭǳƴƎ ƘƻƘŜǊ 5ǊŜƘƳƻƳŜƴǘŜ Ǿƻƴ лΧƴBetrieb 

  Spindel-Rundlaufgenauigkeit < 2 µm;  

 Einbau der Einheit: horizontal, vertikal 

  Präzisionsspindellagerungen (5-fach); Sperrluft-Abdichtung; Motorspindel DB wassergekühlt 

   Motorspindel DB mit innerer Kühlmittelzuführung (opt.) 

   HSK-Werkzeugaufnahme (DA, DB); vergrößerte Werkzeuganlagefläche; 

 DX/DXD-Modelle mit integrierter Plandreheinrichtung; Schnittstellen für diverse Werkzeughalter 

   Optionen: Schutzvorrichtungen, Späneschutz, CNC-Steuerung (SIEMENS, BOSCH, FANUC)   

   Sonderausführungen (wie z.B. höhere Drehzahlen bzw. höhere Drehmomente) auf Anfrage 

   Anwendungen: Sonderwerkzeugmaschinenbau, Automobilindustrie, Flugzeugbau, Endenbear-

 beitungen, Integration in Fertigungslinien, einfacher Anbau an existierenden Maschinen 
 
 

Modell  DA Antriebskonzept: Direkt-Servoantrieb 
 

Motorleistung (max.): 4 Χ 44 kW (max. 5.000 1/min) 
 

Spindeldrehmoment: 20 Χ м05 Nm (maximal) 
 

Werkzeugaufnahme: HSK-B 50, 63, 80 
 

 

vielseitige Anwendungen mit voreingestellten Werkzeugen; Universaleinheit; 
manuelle Werkzeugspannung 
 
 

Modell  DB Antriebskonzept: Motorspindel 
  (wassergekühlt) 
 

Motorleistung (max.): 21 Χ 29 kW (max. 4.000 1/min) 
 

Spindeldrehmoment: 50 Χ 375 Nm (maximal) 
 

Werkzeugaufnahme: HSK-A/B  63, 80, 100 
 

besonders präzise, steife und platzsparende Bauweise mit Kühlmittelbrause 
(Option) und innerer Kühlmittelzuführung (Option); manuelle Werkzeug-
spannung im Standard-Modell DB; automatische Werkzeugspannung im 
Modell DB+; vielseitige Anwendungen: Ausbohren, Ausdrehen, Gewinden 
von Rohren und Hohlwellen, Fräsen usw. 
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Eine Besonderheit stellt die Baureihe DX mit Plandreheinrichtung dar. Diese innovativen ARLA®-Spindel-

einheiten (auch mit Motorspindel) haben standardmäßig einen Plandrehkopf integriert (je nach 

Kundenwunsch mit Einfachschieber bzw. Doppelschieber und mit Unwuchtausgleich für höhere 

Drehzahlen). Das Planschiebersystem ermöglicht Bearbeitungen (Endenbearbeitungen) am ruhenden 

Werkstück, die sonst nur auf Drehmaschinen möglich wären. Aufgrund des innovativen und flexiblen 

ARLA®-Endenbearbeitungskonzeptes mit rotierenden Werkzeugen und feststehendem Werkstück sind 

jedoch weitaus bessere, präzisere und produktivere Bearbeitungslösungen gerade auch im Falle der 

simultanen zweiseitigen Bearbeitung realisierbar. 
 
 

Modelle  DX / DXD 
 

Antriebskonzept: Motorspindel (wassergekühlt)  
  mit Plandreheinrichtung  
 

Motorleistung (max.): нм Χ нф ƪ² όƳŀȄΦ пΦллл мκƳƛƴύ 
 

Spindeldrehmoment: рл Χ отр bƳ όƳŀȄƛƳŀƭύ 
 

Plandrehkopf-Größe: 100, 125, 160, 230, 250, 320, 340, 400  
 

Planschieberkonzept mit horizontal verschiebbarer Schubstange (DX) oder Differenzialantrieb (DXD) zur Realisierung des radialen 
CNC-gesteuerten Schneidenvorschubs; erzielbare Genauigkeiten: IT 7 
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-Spindeleinheit DX                              Drehmoment- und Leistungskurven für den optimalen Betrieb          
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Typische Anwendungsbeispiele für DA-Einheiten: 
 

.ƻƘǊŜƴΣ tƭŀƴŜƴΣ CŀǎŜƴΣ 5ǊŜƘŜƴ Χ 
 

 
 

Typische Anwendungsbeispiele für DB-Einheiten: 
 

½ŜƴǘǊƛŜǊŜƴΣ DŜǿƛƴŘŜōƻƘǊŜƴΣ .ƻƘǊŜƴΣ tƭŀƴŜƴΣ CŀǎŜƴΣ 5ǊŜƘŜƴ Χ 
 

 
 

Typische Anwendungsbeispiele für DX-Einheiten: 
 

BoƘǊŜƴΣ tƭŀƴŜƴΣ CŀǎŜƴΣ {ŎƘǿŜƛǖƴŀƘǘǾƻǊōŜǊŜƛǘǳƴƎΣ bǳǘŜƴ ŘǊŜƘŜƴΣ DŜǿƛƴŘŜ ŘǊŜƘŜƴ Χ 
 
CNC-Bearbeitungen von Konturen, Absätzen, Einstichen, Nuten, Fasen, Kegeln (auch kegelige Gewinde); je nach An-
forderung: Bearbeitung mit einem einzigen mehrschneidigen Kombinationswerkzeug für die Vor- (Schrupp-) und Fer-
tigbearbeitungen (bis hin zur Präzisionsbearbeitung) am ruhenden Werkstück. 

 

 
 
 

       


