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ARLA préasentiert auf der TUBE 2012 in Disseldorf (26.-30.03.2012 / Halle 6 — Stand C31):

® ARLA®-Endenbearbeitungsmaschinen (1-/2-seitig)
® ARLA®-Bearbeitungseinheiten (Spindel-, Schlitteneinheiten)
® ARLA®-Schnellspanner (Zentrische Spannsysteme)

Sie profitieren von den ARLA-L6sungen fir die spanende Endenbearbeitung von Rohren:
SCHNELLER — BESSER — PRAZISER — ZUVERLASSIGER — WIRTSCHAFTLICHER
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ARLA prasentiert neben kompletten CNC-Maschinenlésungen auch modulare Einheiten zur
Integration in Werkzeugmaschinen:

Bearbeitungseinheiten und zentrische Spannsysteme.

ARLA®-Spindeleinheiten mit Direktantrieben

ARLA®-Endenbearbeitungsmaschinen
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